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(54) Title: DEVICE, MEANS AND METHOD OF RENOVATING CONNECTIONS 

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG, MOTEL UND VERFAHREN ZUR RENOVIERUNG VON ANSCHLtlSSEN 
(57) Abstract 

The novel method is used to renovate or close connections in a 
pipeline (12), in particular in drains, especially after the main and/or 
connecting pipe (16) has been relined. The method comprises the following 
steps: introducing and positioning a shuttering sleeve (22) with a recess 
and bores (28) corresponding to the connection aperture for pressing in a 
hardenabie, and possibly resilient, mortar, preferably epoxy mortar, in the 
main pipe; introducing the expandable rubber balloon (34) so that its outer 
part lies in the still-intact part of the connection pipe (16), its central part 
lies between the connection pipe and the recess in the shuttering sleeve, and 
its part containing the fluid delivery point lies in said recess and in the main 
pipe; expanding and positioning said expandable rubber balloon so that it 
delimits a space either between the bored-out end of the connection pipe, the 
recess in the shuttering sleeve and the surrounding soil, or simply between 
the bored-out end of the connection pipe and said recess if the previously 
projecting connections have been milled off, said space then being filled 
with a hardenabie, and possibly resilient, mortar, preferably epoxy mortar; 
and, when the mortar has set, optionally removing and extending both the shuttering sleeve and the expandable rubber balloon which has 
been rendered pressure-tree. 



(57) Zusammenfassung 

Das neue Vcrfahren dient zur Ausftthrung von Renovieningen bzw. Verschliessungen von Anschlflssen in cine Rohrleitung (12), 
insbesondere in einen Abwasserkanal, speziell auch nach dem Relining der Haupt- und/odex Anschlussleitung (16). Das genannte Verfahren 
umfasst: das Einfahren uhd Setzen einer Schalungs-Manschette (22) mit einer der Anschluss -Offnung entsprechenden Aussparung und 
Bohningcn (28) fQr die Einpressung eines aushartenden, evtl. auch elastischen MBrtels, bcvorzugterweisc Epoxi-M6rtels in der Hauptlcitung; 
das Einfahren der dehnbaren Guramiblase (34), so dass deren ausserer Teil in den noch intakten Teil der Anschlussleitung (16), deren mittlerer 
Teil zwischen die Anschlussleitung und die Aussparung in der Schalungs-Manschette und deren die FluidzufuhrsteUe enthaltender Teil in 
die gennante Aussparung sowie in die Hauptlcitung zu liegen kommen; das Ausdehnen und Setzen der genannten dehnbaren Gummiblase, 
so dass diese einen Raum entweder zwischen dem ausgebohrten Ende der Anschlussleitung, der Aussparung in der Schlungs-Manschette und 
dem umgebenden Erdreich oder, bei abgefrasten, vomer vorstehenden Anschlflssen, ohne Erdreich abgrenzt, welcher Raum anschliessend 
mittels eines aushartenden, evil, auch elastischen Mortels, bevorzugterweise Epoxi-Mortels ausgefUllt wird und * nach dem Abbinden des 
Mortels - gegebenenfalls das Entfemen und Ausfahren sowohl der Schalungs-Manschette wie auch der druckfrei gemachten dehnbaren 
Gummiblase; 
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VORRICIITUNG, MITTEL UND VERFAHREN ZUR RENOVIERUNG VON ANSCHLUESSEN 

Die hier beschriebene Erfindung betrifft eine Vorrichtung, Mittel und 
5 ein Verfahren zur Erneuerung bzw. Verschliessung von in eine Hauptr 
leitung eintretenden Anschlussleitungen; in der Fachsprache wird der 
genannte Erneuerungs-Vorgang auch als Einbinden bzw. Wieder-Einbiriden 
der Anschlussleitung in das Rohrleitungsnetz bezeichnet. 

10 .Die genannten Arbeiten beziehen sich auf die Renovierung von 

Anschliissen, d.h. von Ein- und Austri ttstellen von Anschlussleitungen 
in bzw. aus Hauptleitungen. Die letzteren konnen AbwasserkanSle und 
sonstige fllissigkeits- oder gasfiihrende Hauptleitungen sein; wichtige 
Anschlussleitungen sind bei spiel sweise Haus-Abwasserleitungen. 

15 

Die genannten Verfahren bilden auch Gegenstand von Patentgesuchen. 

So beschreibt etwa die WO 91/08417 einen ferngesteuerten Schalungs- 
einbau in nichtbegehbare Rohr-Verzweigungen und -Einmundungen. Die 
20 dabei eingesetzte verlorene Schalung besteht aus einem grundsStzlich 
nicht elastischen Material, sodass die zur Renovation notwendige 
Abdichtung nicht jedenfalls erreicht werden kann. 

Auch das zu analogen Arbeiten verwendete Verbindungselement gemass 
25 der WO 91/15705 besteht aus einem relativ formsteifen oder hbchstens 
biegeelastischen Material. Die dazugehbrige Hullenwand ist zwar 
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elastisch, der darin aushartende Mbrtel kommt jedoch nicht direkt mit 
der Anschlussleitung und dem Erdreich in Kontakt, wodurch sich die 
Moglichkeit einer Kontraktion und somit einer Undichtheit ergibt. 
Zudem ragt der Flansch des genannten Verbinduncjselementes zusammen mit 
5 dem dahinter abbindenen Mbrtelkragen relativ weit in die Hauptleitung 
hinein, was zu ungunstigen Strbmungs- und Ablaufbedingungen fiihrt. 

Demgegenuber erlauben es die erfindungsgemassen Vorrichtung, Mittel 
und Verfahren in einer auch vom Fachmann nicht ohne weiteres voraus- 
10 s^hbaren Kombi nation in praktisch alien Fallen sowohl eine genligende 

Abdichtung wie auch eine Renovation ohne verlorene. Eins.etz-Elemente zu 
schaffen. 

Die erfindungsgemasse, in der Renovierung von AnschlUssen, bevorzug- 
15 terweise von solchen in Abwasserkanalen, einzusetzende formstabile 

aber biegeelastische oder elastisch ausdehnbare Schalungs-Manschette 
zur Verschalung bei Reparatur- bzw. Verschliessungsarbeiten von 
AnschlUssen in Rohrleitungen, bevorzugterweise in Abwasserkanalen, ist 
dadurch gekennzeichnet, dass sie ausgeformt ist 

20 

- entweder aus einem f lachenfbrmigen, bevorzugterweise rechteckigen, 
Teil, 

- aus einem oder mehreren sich von der/den Aussenpartie(n) einer Seite 
25 des flachenfbrmigen Teils erstreckenden Riementeil (en) , sowie 

- aus auf der der Ansatzseite der Riementeile entgegengesetzten Seite 
des flachenfbrmigen Teils angebrachten Flihrungen zur Aufnahme und 
Befestigung der Riementeile in verschiedenen Positionen, 

30 

- oder aus einer mittels Druckfluid ausdehnbaren Schalungs-Manschette 
mit einer oder mehreren ringfbrmigen Fluidkammer(n) , 

wobei, nach dem Durchfuhren und dem Befestigen des/der Riementeils(e) 
35 durch die/in den entsprechenden Fuhrungen bzw. nach dem Ausdehnen die 
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geschlossene, beispielsweise kreiszylinder- bzw. eikanalfbrmige, 
Schalungs-Manschette erhalten wird. 

Die gleiche Schalungs-Manschette besteht entweder aus einem durch- 
5 scheinenden, gegebenenfalls armierten, speziell f aserverstarkten 

Polymermaterial , bevorzugterwei se aus einem Polycarbonat, einem Poly- 
terephthalat Oder einem PoTyamid bzw. -imid, speziell bevorzugterwei se 
aus einem Polyamid 6-PA bis 12-PA, und v/eist eine Wandstarke von 
0,2 bis 4 mm auf, oder sie ist aus elastischem Material aufgebaut* 

10 

Dabei ist wesentlich, dass die Riementeile auf mindestens einer 
Flachen- bzw. Kantenseite gelocht, gezahnt, aufgerauht oder mit einem 
die Haftung verbessernden Belag belegt sind und dass die entsprechen- 
den Seiten in/an den Fiihrungen entsprechend ausgebildet sind. 

15 

Auch mlissen die Riementeile in den Fuhrungen in zwei Endstellungen zu 
bringen sein, wobei in der einen Endstellung die speziell ausgeformten 
bzw. oberflachenbehandelten Seiten der Riementeile und der Fiihrungen 
nicht miteinander in Kontakt stehen und die Riementeile relativ zu den 
20 Fiihrungen bewegt werden konnen und wobei in der anderen Endstellung 

die genannten Seiten in Kontakt stehen und die Riementeile relativ zu 
den Fuhrungen nicht bewegbar, d.h. fixiert, sind. 

Die genannte Schalungs-Manschette weist weiter die zur Arbeitsaus- 
25 fuhrung notwendigen Aussparungen sowie Halterungs- und Fixierungs- 
Oeffnungen, -Aussparungen oder -Ausformungen sowie > gegebenenfalls, 
einen Warmetauscher und/oder elektrische Heizdrahte zum Aufwarmen des 
Morels auf. 

30 Die ebenfalls erf indungsgemasse, in der Renovierung von Anschliissen, 
bevorzugterwei se von solchen in Abwasserkanalen, einzusetzende dehn- 
bare Gummi blase zum zeitv/eiligen Abdichten bei Reparaturen bzw* Ver- 
schliessungen von Aschliissen in die Hauptleitung ist gekennzeichnet 
durch 

35 
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- einen auf die Fluidzuflihrstelle bezogenen ausseren Teil mit 
technisch geniigend gleichmassiger Wandstarke, 

- einen mittleren Teil mit verstarkter und gegebenenf alls ungleich- 
5 massiger Wandstarke bzw. Armierung und 

- einen die Fluidzufuhrstelle enthaltenden Teil mit wiederum gleich- 
massiger Wandstarke, 

10 wobei die dehnbare Gummiblase gegebenenf al 1 s eine durchgehend freie 

Durchtrittsleitung vom ausseren zum die Fluidzufuhrstelle enthaltenden 
Teil aufweist. 

Bevorzugterweise wird bei der genannten dehnbaren Gummiblase die Ver- 
15 starkung und/oder die ungleichmassige Wandstarke des mittleren Teils 

durch eine zusatzliche, auf eine unverstarkte Gummiblase auf zuziehende 
und gegebenenf alls darauf zu befestigende Gummimanschette geschaffen. 

Die genannte Gummiblase kann weiter getrennte Eintritts- und Aus- 
20 trittsstellen fur das Druckfluid aufweisen; dieses kann dann - 
gegebenenf alls unter Erwarmung - zirkuliert werden. 

Die erfindungsgemasse, in der Renovierung von Anschlussen, insbeson- 
dere solchen in Abwasserkanalten, einzusetzende Vorrichtung zum Setzen 
25 und gegebenenf alls Wieder-Entfernen der oben spezif izierten Schalungs- 
Manschette und dehnbaren Gummiblase ist gekennzeichnet 

- durch bevorzugterweise radial aus- und einfahrbare, ein- und aus^ 
klinkbare Hal terungseinrichtungen zur Aufnahme der Schalungs- 

30 Manschette, 

- durch Einrichtungen zur Positionierung der Riementeile der 
gehaltenen Schalungs-Manschette in einer der genannten beiden 
Endstellungen hinsichtlich der Fuhrungen und 

35 
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- durch Einrichtungen zum Ein- bzw. Ausziehen der Riementeile in dip /' 
aus den Fuhrungen in der diese Bewegung erlaubenden Endstellung der 
Riementeile, 

5 sowie 

- durch ein- und ausfahrbare Halterungseinrichtungen fiir die dehnbare 
Gummi blase und 

10 - durch eine gegebenenfalls in die genannte Halterungseinrichtung 

integrierte Zu- bzw. Ableitung des Druckf luidums zum Ausdehnen bzw. 
Druckfreimachen der Gummi blase. 

Wichtig dabei ist, dass die genannte Vorrichtung auf einen rohrlei- 
15 tungs-, speziell kanalg'angigen Roboter mit Fernsehkamera aufbringbar 
ist, dass sie am Roboter vorzugsweise urn die Kanalachse drehbar 
angeordnet ist und dass sie bzw. die Einrichtungen darin vorn Roboter 
steuerimpuls-, energie- und materialmassig gespiesen wird/werden. 

20 Schliesslich ist das ebenfalls erf indungsgemasse Verfahren zur Aus- 

fuhrung von Reparaturen bzw. Verschliessungen von Anschliissen in eine 
Hauptleitung nach dem Ausbohren bzw. -frasen des defekten Anschlusses 
und gegebenenfalls des Reliningschlauches an der Stelle des Seitenan- 
schlusses gekennzeichnet durch die folgenden Verf ahrens-Hauptschritte 

25 

- Einfahren und Setzen einer oben beschriebenen Schalungs-Manschette 
mit einer der Eintritts-Oeffnung entsprechenden Aussparung und 
Bohrungen fUr die Einpressung eines aushartenden, evtl . auch elasti- 
schen MSrtels, vorzugsweise Epoximbrtels, in der Hauptleitung entwe- 

30 der durch Positionierung der Schalungs-Manschette an der Arbeits- 
stelle, durch Ausdehnung der Schalungs-Manschette mittels Bewegung 
und Fixierung der Riementeile bis zur genannten Anpassung an die 
Rohrinnenwand oder durch Aufblasen einer elastischen Schalungs- 
Manschette und durch Ausklinken der Schalungs-Manschette von der 

35 Halterungseinrichtung, 
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- Einfahren der dehnbaren Gummiblase, so dass deren ausserer TeiVin 
den noch intakten Teil der Anschlussleitung, deren mittlerer Teil 
zwischen die Anschlussleitung und die Aussparung in der Schalungs- 
Manschette und deren die Fluidzufiihrstelle enthal tender. Teil in die 

5 genannte Aussparung sowie in die Hauptleitung zu liegen kommen, 

- Ausdehnen und Setzen der genannten dehnbaren Gummiblase, so dass 
diese einen Raum entweder zwischen dem ausgebohrten Ende der An- 
schlussleitung, der Aussparung in der Schalungs-Manschette und dem 

10 umgebenden Erdreich oder, bei abgefrasten, vorher vorstehenden Ein- 

lHufen, ohne Erdreich abgrenzt, welcher Raum anschliessend mittels 
eines aushartenden, evtl. auch elastischen Mortels, vorzugsweise 
Epoximbrtels ausgefullt wird und - nach dem Ausharten des Mortels - 

15 - gegebenenfalls Entfernen und.Ausfahren sowohl der Schalungs- 
Manschette wie auch der entspannten dehnbaren Gummiblase. 

Die erfindungsgemassen Mittel und Verfahren werden nun anhand der 
weiter hinten folgenden einzigen Figur exemplif iziert. Die genannte 
20 Figur stellt schematisch und im Schnitt eine beispielhafte Anwendung 
der Erfindung dar. 

Die mit 12 bezeichnete Schnittflache einer Hauptleitung ist nur 
teilweise dargestellt. In ihr anliegend ist der ausgehartete 
25 Relining-Schlauch 14. 

Die von rechts oben seitlich in die Hauptleitung eintretende An- 
schlussleitung 16 ist, zusavnmen mit der undichten Eintrittsstelle 
in der Hauptleitung, vorgangig ausgebohrt oder -gefrast und gereinigt 

30 worden. Anschliessend ist die ebenfalls nur teilweise eingezeichnete 
Schalungs-Manschette 22 mit der in etwa auf der dem Lei tungseintritt 
gegenliberliegenden. Seite liegenden Fuhrung 26 und dem darin fixierten 
Riementeil 24 in der Hauptleitung positioniert worden. Nahe bei der 
Aussparung fiir die dehnbare Gummiblase 32 sind in der Schalungs- 

35 Manschette die Bohrungen 28 zum Einpressen des aushartenden, evtl. 
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auch elastischen Mbrtels, vorzugsweise Epoxi mbrtels vorgesehen. 

Als nachstes wird die dehnbare Gummiblase 32 eingesetzt und ausge- 
dehnt. Der von der Hauptleitung aus gesehen aussere Teil 33 ragt 
5 geniigend weit in die Anschlussleitung hinein, der mitt 1 ere, verstarkte 
und eventuell gebogene Teil 34 UberbrUckt den Bereich zwischen dem 
Ende der Anschlussleitung und der Aussparung in der Schalungs-Man- 
schette, und der innere Teil 35 mit der Ansatzstelle 36 fur die Druck- 
f luidzufiihrung und gleichzeitig Halterung befindet sich grosstentei Is 
10 innerhalb der Hauptleitung. 

Durch das Ende der Anschlussleitung, durch das aussere Erdreich, durch 
die Aussenwand des mittleren Guinmi bl asentei 1 s und durch den diesen 
Blasenteil umgebenden ausseren Abschnitt der Schalungs-Manschette wird 
15 somit ein geniigend sicher abgegrenzter Raum geschaffen, in den - nach 
entsprechendem Umriisten des Roboters - der aushartende, evtl . auch 
elastische Mortel, vorzugsweise Epoximortel eingepresst wird. Dies 
geschieht durch die Bohrungen 28. 

20 Sollte das erf indungsgemasse Verfahren zum vorlibergehenden oder 

endgliltigen Verschliessen der Eintrittsstelle einer Anschlussleitung 
in die Hauptleitung angewandt werden, so wird eine Schalungs-Manschet- 
te ohne Aussparung und mit nur Bohrungen 28 nach Plazieren einer 
dehnbaren Gummiblase weiter aussen gesetzt und der so abgegrenzte Raum 

25 mit dem Mortel aufgefiillt. 

Nach dem Abbinden bzw. nach Erreichen der gesuchten Endviskositat 
des Mortel s wird (im Falle der Renovation) sowohl die Schalungs- 
Manschette (durch Aufnehmen derselben in die Halterungseinrichtung 
30 der Vorrichtung und durch Verringerung des Durchmessers der Schalung) 
wie auch die dehnbare Gummiblase (durch Zerstbrung oder durch 
Druckfreimachen) von der Reparaturstelle entfernt. Nbtigenfalls kann 
das Abbinden des Mbrtels durch Erwarmen, speziell entweder mittels 
durch den Warmetauscher in der Schalungs-Manschette oder in der 


35 
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Gummiblase zirkulierendes Wcirniwasser oder mittels der elektrischen 
Heizdrahte in der Schalungs-Manschette, beschleunigt. werden. 

Die eingesetzte dehnbare Gummiblase kann eine durchgehende innere 
5 Leitung aus einem relativ festen Material enthalten, sodass ein? freie 
Durchflussmbglichkeit durch die genannte Gummiblase gegeben ist. Dies 
ermoglicht die Einbindung auch von f liissigkei tsfuhrenden 
Anschlussleitungen. 

10 


15 


20 


25 
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PATENTANSPRUECHE 

1. In der Leitungsrenovierung einzusetzende formstabile aber biege- 
5 • elastische oder elastisch ausdehnbare Schalungs-Manschette zur 

Verschalung bei Reparaturen bzw. Verschliessungen von Anschliissen 
in Rohrleitungen, bevorzugterweise in Abwasserkanalen, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie ausgeformt 1st 

10 - entweder aus einem f lachenfbrmigen, bevorzugterweise rechtecki- 

gen, Teil (22), 

- aus einem oder raehreren sich von der/den Aussenpartie(n) einer 
Seite des flachenfbrmigen Teils erstreckenden Riementeil (en) 

15 (24), sowie 

- aus auf der der Ansatzseite der Riementeile entgegengesetzten 
Seite des f lachenfbrmigen Teils angebrachten Fuhrungen (26) zur 
Aufnahme und Befestigung der Riementeile in verschiedenen 

20 Positionen, 

- oder aus einer mittels Druckfluid ausdehnbaren Schalungs- 
Manschette mit einer oder mehreren ringfbrmigen Fluidkammer(n) 

25 wobei, nach dem Durchfuhren und dem Befestigen des/der Riemen- 

teils(e) durch die/in den entsprechenden Fuhrungen bzw. nach dem 
Ausdehnen die geschlossene, beispielsweise kreiszylinder- bzw. 
eikanalfbrmige Schalungs-Manschette erhalten wird. 
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2. Schalungs-Manschette gemass Patentanspruch 1, weiter dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sie entweder aus einem durchscheinenden, 
gegebenenfalls armierten, speziell f aserverstarkten, Polymer- 
material, bevorzugterweise aus einem Polycarbonat, einem Poly- 
5 terephthalat oder einem Polyamid bzw. -imid, speziell bevorzugter- 

weise aus einem Polyamid 6-PA bis 12-PA, besteht und eine War\d- 
starke von 0,2 bis 4 mm aufweist oder dass sie aus elastischem 
Material aufgebaut ist. 

10 3-_ Schalungs-Manschette gemass einem der Patentanspruche 1 oder 2, 

weiter dadurch gekennzeichnet, dass die Riementeile auf mindestens 
einer Flachen- bzw. Kantenseite gelocht, gezahnt, aufgerauht oder 
mit einem die Haftung verbessernden Belag belegt sind und dass die 
entsprechenden Seiten in/an den Fuhrungen entspirechend ausgebildet 

15 sind. 

4. Schalungs-Manschette gemass einem der Patentanspruche 1 bis und mit 
3, weiter dadurch gekennzeichnet, dass die Riementeile in den 
Flihrungen in zwei Endstellungen zu bringen sind, wobei in der eineri 

20 Endstellung die speziell ausgeformten bzw. oberf l^chenbehandelten 

Seiten der Riementeile und der Fuhrungen nicht miteinander in Kon- 
takt stehen und die Riementeile relativ zu den Fuhrungen bewegt 
werden kbnnen und wobei in der anderen Endstellung die genannten 
Seiten in Kontakt stehen und die Riementeile relativ zu den FUhrun- 

25 gen nicht bewegbar, d.h. fixiert, sind. 

5. Schalungs-Manschette gemass einem oder mehreren der Patentanspruche 
1 bis und mit 4, weiter dadurch gekennzeichnet, dass sie die zur 
Arbeitsausfuhrung notwendigen Aussparungen sowie Halterungs- und 

30 Fixierungs-Oeffnungen, -Aussparungen oder -Ausformungen sowie, 

gegebenenfalls, einen Warmetauscher und/oder elektrische Heizdrahte 
zum Aufwarmen des Mbrtels aufweist. 


35 


6. In der Renovierung von Rohrleitungen, bevorzugterweise von 
Abwasserkanalen, einzusetzende dehnbare Gummi blase (32) zum 
zeitweiligen Abdichten bei Reparaturen bzw. Verschliessungen von 
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AnschlUssen in die Rohrleitung, insbesondere in Abwasserkanale, 
gekennzeichnet durch 

- einen auf die Fluidzufuhrstelle (36) bezogenen ausseren Teil (33) 
5 mit technisch genugend gleichmassiger Wandstarke, 

-einen mittleren Teil (34) mit verstarkter und gegebenenf alls 
ungleichmassiger Wandstarke bzw. Armie.rung und 

10 - einen die Fluidzufuhrstelle enthaltenden Teil (35) mit wiederum 

gleichmassiger Wandstarke, 

wobei die dehnbare Gummi blase gegebenenf all s eine durchgehend freie 
Durchtrittsleitung vom ausseren zum die Fluidzufuhrstelle enthal- 
15 tenden Teil aufweist. 

7^ Dehnbare Gummi blase gemass Patentanspruch 6, weiter dadurch 

gekennzeichnet, dass die Verstarkung und/oder die ungleichmassige 
Wandstarke des mittleren Teils der Blase durch eine zusatzliche, 
20 auf eine unverstarkte Gummiblase aufzuziehende und gegebenenf alls 

darauf zu befestigende Gummimanschette geschaffen wird. 

8,. Dehnbare Gummiblase gemass einem der PatentansprUche 6 Oder 7, 
weiter dadurch gekennzeichnet, dass sie getrennte Eintritts- und 
25 Austrittsstellen fUr das Druckfluid aufweist, wodurch dieses - 

gegebenenf alls unter Erwarmung - zirkuliert werden kann. 

9^ In der Renovierung von Rohrleitungen, speziell von AbwasserkanMlen, 
~~ einzusetzende Vorrichtung zum Setzen und gegebenenf alls Wieder- 
30 Entfernen der Schalungs-Manschette gemass einem der PatentansprUche 

1 bis und mit 5 sowie der dehnbaren Gummiblase gemass einem der 
PatentansprUche 6 bis und mit 8, gekennzeichnet 
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durch bevorzugterweise radial aus- und einfahrbare, ein- und 
ausklinkbare Halterungseinrichtungen zur Aufnahme der Schalungs- 
Manschette, 
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- durch Einrichtungen zur Positionierung der Riementeile der .' 
gehaltenen Schalungs-Manschette in einer der genannten beiden 
Endstellungen hinsichtlich der Fuhrungen und 

- durch Einrichtungen zum Ein- bzw. Ausziehen der Riementeile in 
die / aus den Fuhrungen in der diese Bewegung erlaubenden End- 
stellung der Riementeile, 

sowie 

- durch ein- und ausfahrbare Halterungseinrichtungen fur die 
dehnbare Gummi blase und 


- durch eine gegebenenfalls in die genannte Halterungseinrichtung 
15 integrierte Zu- bzw, Ableitung des Druckf luidums zum Ausdehhen 

bzw. Druckfreimachen der Gummiblase. 

TO. Vorrichtung gemass Patentanspruch 9, weiter dadurch gekennzeich- 
net, dass sie auf einen rohrleitungs- bzw. kanalgangigen Roboter 
20 mit Fernsehkamera aufbringbar ist, dass sie am Roboter vorzugs- 

weise um die Kanalachse drehbar angeordnet ist und dass sie bzw. 
die Einrichtungen darin vom Roboter steuerimpul s-, energie- und 
materialmassig gespiesen wird/werden. 

25 11. Verfahren zur Ausfuhrung von Renovierungen bzw. Verschliessungen 
von Anschlussen in einer Rohrleitung, speziell in einem Abwasser- 
kanal, nach dem Ausbohren bzw. -frasen des defekten Anschlusses 
und gegebenenfalls des Reliningschlauches an der Stelle des An- 
schlusses, gekennzeichnet durch die folgenden Verf ahrens-Haupt- 

30 schritte 

- Einfahren und Setzen einer Schalungs-Manschette gemass einem der 
Patentanspruche 1 bis und mit 5 mit einer der Anschluss-Oeffnung 
entsprechenden Aussparung und Bohrungen fur die Einpressung 

35 eines aushartenden, evtl. auch elastischen Mbrtels, bevorzugter- 

weise Epoxi -Mbrtels in der Hauptleitung entweder durch Positio- 
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nierung der Schalungs-Manschette an der Arbeitsstelle, durch 
Ausdehnung der Schalungs-Manschette mittels Bewegung und 
Fixierung der Riementeile bis zur genannten Anpassung an die 
Rohrleitungs-Innenwand Oder durch Aufblasen einer elastischen 
5 . Schalungs-Manschette und durch Ausklinken der Schalungs-Man- 

schette von der Halterungseinrichtung, 

- Einfahren einer dehnbaren Gunimiblase geinass einem.der Patent- 
ansprliche 6 bis und mit 8, so dass deren .ausserer Teil in den 

10 noch intakten Teil der Anschlussleitung, deren mittlerer Teil 

zwischen die Anschlussleitung und die Aussparung in der Scha- 
lungs-Manschette und deren die Fluidzufuhrstelle enthaltender 
Teil in die genannte Aussparung sowie in die Hauptleitung zu 
liegen kotrenen, 

15 

- Ausdehnen und Setzen der genannten dehnbaren Gummiblase, so dass 
diese einen Raum entweder zwischen dem ausgebohrten Ende -der 
Anschlussleitung, der Aussparung in der Schalungs-Manschette und 
dem umgebenden Erdreich oder, bei abgefrasten, vorher vorstehen- 

20 den Anschlussleitungen, ohne Erdreich abgrenzt, welcher Raum 

anschliessend mittels eines aushartenden, evtl . auch elastischen 
Mbrtels, bevorzugterweise Epoxi-Mbrtels ausgefullt vnrd und - 
nach dem Abbinden des Mbrtels - 

25 - gegebenenfalls Entfernen und Ausfahren sowohl der Schalungs- 

Manschette wie auch der entspannten dehnbaren Gummiblase. 
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